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Die Erfindung betrifft fein Sehlagwerk2eug 
mit in einem Drehkorper bewegten Schlag- 
korpern, die durdh FHehkraf t auf eiraen in einer 
LagerMlse langs bewigilichien, mit Schrag- 
flachen versehenen AmboB einwirken, der ent- 
gegen der Wirkung einer Feder durch An- 
driicken des mit dem AmboB verbundenen 
Werkzeuges gegen das Werkstuck in Wir- 
kungsstellwig gebracht wird. 

Gegeniiber bekaunten Schiagwerkzeugen 
dieser Art, die das Verschieben des in einer 
Hulse angeordneten Anibosses mittels einer 
Riickfuhrfeder aus dem Wirkungsbereich des 
Schlagkorpers behandeln, zeichnet sich das 
erfindungsgemafle Schlagwerkzeug dadurch 
aus, dafi der die Schlagbewegung vermittelnde 
Schlagkorper beim Absetzen des Werkzeuges 
vom Werkstuck vallig in Rruhe kommt und 
beim Aufsetzen des Werkzeuges auf das Werk- 
stuck im Verhaltnis des Andruckes gegen die 
zu bearbeitende Flache wirksam wird, Er- 
tindungsgemaB wird dies dadurch erreicht, 
dafl der Ambofl in der "Hulse derart gefiihrt 


ist, daB die Schragflachen des in Arbeits- 
stellung befindlichen Ambosses iiber den Rand 
der Hulse vorstehen, in die der AmboB beim 
Absetzen des Werkzeuges unter der Wirkung 
der Feder eintritt, so dafl der oder die auf die 
Schragflachen einwirkenden Schlagkorper von 
der Hulse aufgenommen werden und dabei 
aus dem Wirkungsbereich des eineDreh- und 
Schlagbewegung vermittelnden Drehkorpers 
gelangen. 

Bei Verwendung des erfindungsgemafien 
Schlagwerkzeuges kann mit stetig laufendem 
Antriebsmotor gearbeitet werden, weil der 
Schlagkorper in jeder Lage des Schlagwerk- 
zeuges seine Schlagbewegung einstellt, sobald 
das Werkzeug von der Arbeitsflache abgehoben 
wird. Das hat den Vorteil, daB der beim Ar- 
beiten hoch beanspruchte Schlagkorper nur 
dann .beansprucht wird, wenn es tatsachlich 
notwendig ist, wobei eineSchpnungalierTeile 
erreicht wird, ohne daB die Arbeitsbereitschaft 
des Werkzeuges beeintrachtigt wird. Weiter- 
hin ermoglicht das erfindungsgemafle Schlag- 
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werkzeug eine. den gegebenen Verhaltnissen 
* en tsprechende Arbei tsleistung, weil der Schlag- 
korper beim Aufsetzen des Werkzeuges *&uf 
die Arbeitsflache nur im Verhaltnis des An- 
5 druckes entgegen der Wirkung einer Feder 
wirksam wird. Bei schwachem Andrucken des 
Werkzeuges ist also die Schlagwirkung des 
Sehlagkorpers klein, dagegen wird die Schlag- 
wirkung durch starkes Andrucken so Iange 
10 gcsteigert, bis die hochste Schlagwirkung er- 
refcht wird. 

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbei- 
spiel der Erfindung dargestellt; und zwar 
zeigt: 

15 Abb. i einen teilweisen Langsschnitt durch 
das crfindungsgemaBe Schlagwerkzeug, 

Abb. 2 einen Schnitt nach LinieII-II in 
Abb. i, 

Abb. 3 einen Schnitt entsprechejid der 
20 Abb. z bei einer anderen Ausfuhrungsform 
des Schlagwerkzeuges. 

Das errindungsgemaBe Schlagwerkzeug be- 
*teht im wcsentlichen aus einem von einem 
Gehause a imigebenen Elektromotor b s einem 
as Drehkorper c, dem Schlagkorper d und einem 
AmboB e. In einem an die Stirnseite des 
Motors /; angrenzehden Gehauseteil a' ist das 
in das Gehause a hineinragende Ende der 
Ankerwelle / des Elektromotors b gelagert. 
30 Auf diesem Ende der Ankerwelle/ ist der 
Drehkorper c befestigt. 

Der Drehkorper c weist im dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel einen kegelstumpfformi- 
gen Hohlraumg mit ovalem Querschnitt auf 
35 und ist mit seiner der Grundflache des Kegel- 
stumpfes cntsprechenden oftenen Seite dem 
AmboB e zugekehrt Der Drehkorper c ver- 
mittelt dem in seinem Hohlraum g befind- 
lichen Schlagkorper d eine kreisende Bewe- 
40 gung," unter deren Ein wirkung der Schlag- 
korper d nach auBcn und dabei in Richtung 
auf den AmboB zu bewegt wird. 

Der AmboB c ist gleichachsig mit der 
Welle/ des Elektromotors & in einem an das 
45 Gehauseteil a* angrenzenden weiteren Ge- 
hauseteil a" untergebracht, wo er in einer 
Hulse// Jangsbeweglich gelagert ist. In einem 
durch en tsprechende Abstufungen der Hulse 
und des in ihr bewegbaren AmboBschaftes ge- 
50 bildeten Ringraum ist eine Spreizfeder unter- 
gebracht, die den AmboB c in der Hulse h vom 
Drehkorper c weg zu verschicben sucht. Der 
AmboB e ist auf seiner dem Drehkorper c zu- 
gekehrten Seite mit vorstehenden Schrag- 


flachen k versehen, die in der Arbeitsstellung 55 
des Ambossese fiber den Rand der Hulse A 
vorstehen. Diese Schragflachen k konnen, wie • 
in Abb. 2 dargestellt, durch rechteckige, nach 
oben zulaufende Vorspriinge oder aber durch 
kegelstumpfartige Vorsprunge gebildet wer- 6o 
den, wie dies in Abb. 3 dargestellt ist. Die 
Schragflachen k schleudern den durch die 
Fliehkraftwi'rkung auf den AmboB e fallen- 
den Schlagkorper d ztiriick, wodurch der 
Schlagkorper in an sich bekannter Weise zu 65 
seiner Schlagbewegung gezwungen wird. Das 
Werkzeug m ist mit seinem Schaft-/* in den 
Schaft des Ambosses c vorzugs weise unver- 
drehbar eingesetzt. Ebenso ist auch der Am- 
boB selbst bei alien Ausffihrungsformcn un- 70 
verdrehbar in : die Hulse /* eingesetzt, l>ei 
denen das Schlagwerkzeug gusschlietilich eine 
schlagende Arbeit zu leisten hat. lis ist aber 
auch mogh'ch, den AmboB e in der Hulse h 
nicht nur langs verscbiebibar, sondern audi 75 
drehbar zu lagern, so daB auf das Werk- 
zeug m nicht nur schlagende, sondem audi 
drehende Krafte eimvjrken, die ihm eine 
Drehbewegung vermitteln. 
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Patentaxspkcch : 

Schlagwerkzeug mit einem oder mehre- 
ren in einem Drehkorper bewegten Schlag- 
korpern, die durch Fliehkraft auf einen 85 
in einer LagerhuLse langs beweglichen, mit 
Schragflachen versehenen AmboB einwir- 
ken, der entgegen der Wirkung einer 
Feder durch Andrucken des mit dem Am- 
boB verburrdenen Werkzeuges gegen das 90 
Werkstiick in Arbei tsstel lung gebracht 
wird, gekennzeichnet dadurch, daB bei 
einem in der Hulse (h) angeordneten Am- 
boB (e) die Schragflachen (k) in der Ar- 
beitsstellung des Ambosses (e) iiber den 95 
Rand der Hulse (h) hervorstehen, bei 
Leerlaufarbeit des Drehkorpers (c) bin- 
gegen zusammen mit dem oder den Schlag- 
korpern (d) in die Hiilse (It) eintreten, 
so daB der oder die Schlagkorper (d) aus 100 
dem Wirkungsbereich des Drehkorpers 
(c) treten. 

Zur Abgrenzung des Anmeldungsgegen- 
standes vom Stand der Technik ist im Er- 105 
teilungsverfahren folgende Druckschrift in 
Bctracht gezogen worden: 

deutsche Patentschrift Xr. 496 142. 
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